General Safety Services Division
Boilers Branch :
6th Floor, 10808 - 99 Avenue

FOR PRESSURE VESSEL
Edmonton, Alberta 7 DECLAR_-AT!QN DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

T5K 0G2. -
Partial/Partiel D

Upen shipment of a pressure vessel, this form fully and corrsct
installation in accordance with the regulations under the Act,

D’APPARE]LS_ Sous PRESSION

!

ly filled in must be mailed to the offica of the Chisf Inspector in the provinca of

governing the construction and installation of pressure vessels. - - -
Aumoment de I'expédition d'un apparei! sous pression, ce formulaire complété correctement, doit étré envoye au bureau de l'inspecteur en chef
de la province d'installation tel que prevu dans les réglements de la'loi sur 'es appareils sous pression. = b .

Ma nufactured by Name and address of Manufacturer/Nom et aaresse du constructeur L. j

Construit par Mar-Quinn Industries Ltd. 7115 Sparrow Drive Leduc ATberta TSE 7L1
Manufaciured for Name and address of Purchaser or Cansignes/Nom et w.dresse du client ou de son representant

Construit pour Ulster Petroleums Ltd. 1400. 144 - 4th Ave. S.W. Calgary Alberta  T2P 3N4

Ultlmate owner Name and aadress/Nom el adresse _
Uister Petroleums Ltd. 1400, 144 - 4th Ave. S.W. Calgary Alberta T2P 3N4

Utllisateur

Location of Installation |Address/Adresse s e
Lleu d'Installation &.P. Arnen

Pressure vessel/Appareil

Type/Gentre Seral No./N® de serie [V’ sar buritiAnneede fabrication Overall LengthsLong. totale
Vertical Three Phase Separator 118 - 31 - 97 1997 3023 mm

Provincial Registrangon No. - C.AN./ National Board No,/N° National Board Drawing No..N° de dessin | Diametsr/Diametre -

N® d'enregistrement provincial - N.E.C. M - 2596.21 N/A # 177 508 mm

The chemical and physical properties of all parts mest the raquirements of material specifications of the A.S8.M.E. Code. Yes

Les proprietes chimiques et physigues de toutes les composantes respectent les exigences des spéelfications de matériaux de code ASME.

The design, construction and workmanship confarm to CSA 351, Yes ASME Oivision gf:;g;a; ot ﬁf’%i?as: No.
La concention, la construction st !a ‘acon sent scaformes 3 ACNCRA 251, .iSec VIII 1 | 1996 N/A

Manufaciursrs’ parifal dara reports Rroperly /dentifled and signed by authorized Inspectors have been furnished for the following ftems of the

report, and attacnsd !o this recort:
Les rapports partleis du construciaur adéquatement identifies =t signes parlesinspec
rapport, et attachés a ce rapport:

Mames of parts/Mom de la cgmposante I!ffem Na./N® d'item

teurs auterises ont éte produits pour les items suivants du

Manuiacturer's Name/Nom du constructeur Identifying StampsEstampe d'identification

N/A N/A ‘ N/A ] N/A
Shell/Virole
Carr. QOverall | Numbar of ( Girth Jaints Longitudinal Jaints - PW.H.T.
Baserot Marerial Thickness | Allow. Diameatar Langth |courses Joints de circontérence Joints longitudinaux Trait 1t therm.
SrerEtion Matériau | Epaisseur | Syrdpais. | Diametre Long, |Nombre ge AT AT [Efticiency jane
de corr. totale | sections Type Radiog. Type ’ Radiog. [Efficacita Temp. birsa
SA-516 | 25.4 1.6 508 2286 #1 #1
Rolled Plate 70 mm mm mm mm 1 W.S5.B. | RT 1 W.S.8 RT 1| 100%| N/A N/A
Heads/Tetes : ;
; - i - | Knuckia ” _ |Comcal |Hemispn. Flat HIDE
: Matgrial | Min. Thickn. | Corr. Allow. Crown. Ragius : Ellipse Aatio e . : prassure
Description Maténau | Epals. mimm. | Surép. corr, Fayon couron| g:g;”;wn Rapp. allipse :2;;;'::&‘: f::"‘f’ o g::':’u gfé:si’gﬁs
SA-516 23.5 1.6 i
Top (Hot Formed) 70 mm mm N/A N/A 2:1 N/A N/A H/A Concave
SA-516 | 23.5 1.6 1
Bottom (Hot Formed) 70 R mt N/A N/A 2:1 N/A N/A N/A Concave
Removabdle boits used (describe other fastenings) : Mar'l Spec./Spec. du mat. : Grads Size/ D;mens:oén
Boulons amovibles utilisés (décrire tout autre antache) N/A N/A N/A N/A ¢
Pressure - Temperature/Pression - température : I
Prossure Vessel Part ; Constructad for max. allowable wark- |Af max. temp.  |Min. Temp. (when less than| Test pressure (hydro-pneumatic or
Partie de l'appareil ing pressure - . . Aune temp. max.|29°C) combination)
Construit pour une pression maximale 5 - ~- |Temp. min. (Inférieure 3 | Pression d'a'praum_ {hydro- _.Z
e de marche permise - . 29°C) pneumatique ou combinaison)
Vessel Proper 10200 kPa (1480 PSIG) 38 2 - 29 °Ci 15310 kPa (2220 PSIG)
S S . :szy-- FORM NO, CB-118

803(062) _ - P ="




1

e ; - BA LR ST 3
. [TubesheetPlague tubulaire v -~ |Matrial/Matériay Diamater/Diametre  |Nominal Thickness [Carr. Allow. =~ Attachment = "
% + g TR o = Epaisseur nominale 3urépais. corrosion Mode d'attachement
: Sk g T
) Sy N/A N/A N/A b e 7).
- [Tube materiai/Materiau des tubes - DiameterDiametre Nominal Thickness (gauge) |Number/Nbre |Type (Straight or U) Heating Surface
i e i AL SR R R [ o Epaisseur nominale (calibre) Type (Droitou U) ... {Surface de chauffe
s T e TaT T
N/A - N/A N/A N/A N/A e
Jackei/Chemise E e &
- |Proof Test

Type of jackst/Genre de chemise

Jacket closurs

Fermeture de chemise

Pression d'epreuve

Heating Surface

Sketch/Schema .. ~x -
Surface de chauffe : i

" NJA N/A N/A N/A
Safety Yalve Outlets/Soupapes de sureté L =
Number/Nombre Dimenston - |Location/Endroit Z
1 50.8 mm Top-of Shell '
Nozzies and Cpenings/Tubulures et ouveriures ; :
Purpose/But Numoer | Dimension Type Material | Nominal |Reinforcamant| Now Location/Eadroit
Nombre : : Matériau | Thickness |matarial attached L IR T
: e i Matériay "> | G ==
_ Pipe/E1T SA234WPB | nominaie |de renort | diattaches e
Final Drain 1 50.8 mm Pipe/Flg BA-106-B | 8.74 mm| --N/A - |FP-Weld |Bottom Head - - -
Gas Inlet & Outlet | -2 76.2 mm Pipe/Flg BA-106-8 | 11.12mm| SA-516-70 [FP-Weld |Shell & Top .Head-.-
Pressure Safety Viv | -1 50.8 mm Coupling | SA-105 | #6000 N/A __IFP-Weld [She]l = ~- "~ -
Liquid Level,HLSD == 50.8 mm Coupling | SA-105 | #6000 N/A  FP-Weld |Shell
MWater & 011 Outlets 2 25.4 mm koupi1ng SA-105 | #6000 N/A B-Weld |Shell
Gauge Columns,HPSD, ;
Pressure,Temperature | 7 19.05mm Coupling | SA-105 | #6000 N/A B-Weld |Shell
Supports/Supports
Skirt/Jupe Lugs/Oreilles Legs/Pieds CthertAutres (Cescription) Arracned/Attacnes
; No./Nbre No./Nbre (Where and How/Méthode et endroit)
Yes/Oui No/Mon
4| N/A N/A Pipe Welded to Bottom Head
Remarks/Observations (Cubical capacity/Volume)
0.41 M?

Impact test exempt as per UCS 66 & UG 20 (f)
Hydrostatic test on vessel conducted in the vertical position
Construction Drwg. # 97 - 18 - 29 - 177

Provincial Registered Design
Enregistrement provincial

M

Cartificate of Campilanca/Certiflcat de conformité

Wae cartify that the statements made in this data raport are correct and that the
said vessel has been constructed in accordance with the Provincial Registared
design bBelow and the requiremants of standard CSA 351.

Nous certifions que les données ce la déclaration de conformité sont cerrectes
et que I'appareil a été construit en accord avec I'enregistrement provincial ci-
dessous et les exigences de la norme ACNOR 851.

Manufacturer
Construcieur

- 2596.21

Mar-Quinn Industries Ltd.

Abil, Al

Date

Signature

,ﬁg//é’ (b

Cartiticats of Shop inspection/Certificat d'Inspection en usine

I, the undersigned. a duly authorized Boiler and Pressure Vessel Inspecior
Je, soussigné, inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pression
empioyed by S : o )

b oS Alberta Boiler Safety Association

of _ e
Oa ATberta

havae inspected the above vessel and state that ta the best of
my knowledge and belief, the manufactursr has constructed
the vessel in accordance with the Provincial registration CAN
and the requiremants of standard CSA B51.

ai inspecté I'appareil precité et autant que je sache, crois
que le constructeur a construit I'appareil en accord avec

I'enregistrement provincial NEC
B51,
ot e
L Spes

M- 2596.21

. Inspector’'s Name ,ﬁ /f?ﬂ

Mom de l'inspecteur

at les exigences de la norme ACNCOR

Signat Date

y7i

Fiald Work Instal

requiraments of Provincial Asgula

e

#I_r-l-sra!lar's Nama =

“Certificate of Complisnca / Certiilcat de conformité

latlon au chantler

Wae cartify that the fisld installation of all parts of the vesssl conforms with the

tions.

Nous certifions que [instailation au chantier de toutes les composantes de
V'appareil est conforme aux réglements provinciaux.

.Nom de ['Installateur

aamRaage v

S T T

Signature
- F gt ﬁ’_;iﬁﬁ:dpag _._\-‘_»:-:, L i

f312% 0588}

B —

Lo

Cartificats of - __ /Carﬂﬂcat dinspectlon ... . . ...
Flaid Inspactlon / Instailation au chantier -

I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Pressure Vessel [nspector
Je, soussigné. inspecteur autorisé de chaudiéres et appareil sous pression
ampigyed by
employe par
have inspected the items not covered by the Shop Inspection Cartificate and
the Instailation of the itams and state that to the best of my knowledge and
belief the construction and assembly of the items are in _s_ccqrd&nqa‘u::fh th

" Provincial RequIBHonS. <, . —ruzms i SR G T T
ai inspects les compasantes non couvertes par fe cartificat d'nspection en
usine et 'nstallation de I'appareil et, autant que [e sache, la construction et
I'assembiage de I'appareil sont en accord avec les rdglements provinciaux.
Inspector’s Name ... - M . 5
Nom de I'lnspecteur " """

f31em MRALY 84 O

=

‘yangna® fagac
D e 8- 1 - it

5497

- Signaturg ==




